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Die folgenden Angaben mind don voi 

(g) Einrichtung zur Kennzeichnung von Werkzeugen 

(§) Es wird eine Enrichtung zur Kennzeichnung von der 
spanabhebenden Bearbertung dienenden Werkzeugen 
vorgeschlagen, bei welcher zur Anzeige des VerschleiRes 
von Werkzeugen eine Vertiefung oder dergleichen vorge- 
sehen ist. Urn eine verbesserte Anzeige derartiger Vertie- 
fungen zu erhalten, wird diese als farbliche Markierung 
ausgestaltet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Kennzeicb- 
nung von Werkzeugen nach dem OberbegrifiF des Anspruchs 
1. 5 

Stand derTechnik 

Aus dem deutschen Patent Nr. 1965 131 ist eine Ver- 
schleiBanzeigeeinrichtung fur einen Hartmetallbohier be- 10 
kannt geworden. Insbesondere wird im Bereich der ersten 
Wendeln der Spannut hinter dem Bohrkopf in mindestens ei- 
nem Riicken der die Forderwendel begrenzenden Stege eine 
Vertiefung angebracht, die als Rille oder Nut ausgebildet 
sein kann. Mit zunehmendem Verschleifi des Bohrwerk- is 
zeugs wird diese Vertiefung zunehmend flacher, so daB hier- 
durch der VerschleiBzustand des Werkzeugs fiber seine Le- 
bensdauer erfafibar ist 

Die beim Stand der Technik vorgeschlagenen Vertiefun- 
gen konnen als Rille mit senkrecht zur Werkzeuglangsachse 20 
verlaufenden Langsachse oder als achsparallele Nut ausge- 
bildet sein. Dies hat den Nachteil, daB derartige Rillen oder 
Nuten bei boher Beanspruchung des Werkzeugs nicht im- 
mer sicher als VerschleiBmarkierung erkennbar sind, da das 
Werkzeug selbst im Gebraucb mit zusatzlicben Nuten und 25 
Rillen versehen wird Es ist deshalb gelegentlich auBerst 
schwer, eine derartige VerschleiBanzeige von anderen Werk- 
zeugverietzungen, hervorgerufen durch den Gebrauch, zu 
unterscheiden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugmnde, eine verbes- 30 
serte VerschleiBanzeigeeinrichtung vorzuschlagen, die zu- 
verlassig erkannt und als solche identifizierbar isL Weiterhin 
soil die Einrichtung zusatzliche Informationsaufgaben erful- 
len. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von einer Einrichtung 35 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 durch die kennzeich- 
nenden Merkmale des Anspruchs 1 gelost 

In den Unteranspruchen sind vorteilhafte und zweckma- 
Bige Weiterbildungen der Einrichtung angegeben. 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung geht von der Erkennt- 40 
nis aus, daB derartige Markierungen sicher von anderen, 
ahnlichen Markierungen unterscheidbar sein miissen. Insbe- 
sondere ist es wichtig, daB ubliche Beschadigungen am 
Werkzeug nicht mit derartigen Markierungen verwechselt 
werden durfen. Dies geschieht erfindungsgemafi dadurch, 45 
daB die Maddening an vorgegebener Stelle farblich vorge- 
nommen wird, so daB sie stets als spezielle Markierung auch 
erkennbar ist 

Die farbliche Auslegung einer solchen Markierung hat 
den Vorteil, daB sie stets und zuverlassig als VerschleiBan- 50 
zeigeeinrichtung identifizierbar ist Insofern konnen Garan- 
tieanspruche schnell und problemlos abgewickelt werden. 
Insbesondere ist bei eindeutiger Identifizierung derartiger 
Markierungen keine groBe Verkaufsorganisation erforder- 
hch, urn den Garantiefall tatsachlich zweifelsfrei festzustel- 55 
len. Die Markierung lafit sich stets in seiner Ausbildung und 
unverfalschlich erkennen. 

Ein weiterer Aspekt der farblichen Auslegung der Mar- 
kierung liegt in einer eindeutigen Zuordnung der Marke des 
Werkzeugs zu einem bestimmten Hersteller. Bestimmte 60 
farbliche Markierungen werden demzufolge unter Urns tan- 
den als zusatzliches Qualitatssymbol erkannt. 

Die Markierung selbst wird in geeigneter Weise ausge- 
fuhrt Sie kann insbesondere als Kerbe, Rille, Nut ausgebil- 
det sein. Weiterhin sind Bohrungen, Versenkungen oder Sik- 65 
ken moglich. Die Hefe der Markierung hangt vom Einzel- 
fall ab. Sie muB so lange Bestand haben, bis das Werkzeug 
zumindest keine n Garantieanspruch mehr aufweist Zum 
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Beispiel werden derartige Vertiefungen im Bereich von 2/10 
bis 5/10 Millimeter Hefe ausgefuhrt 

Sofern das Werkzeug zum Beispiel als Bohrwerkzeug 
und insbesondere als HartmetaU-Bohrwerkzeug ausgebildet 
ist kann die Vertiefung vorzugsweise sowohl im Hartme- 
tall-Schneidbesatz als auch im Bereich der Forderwendel 
angeordnet sein. Der Hartmetall-Schneidbesatz kann hierfur 
eine Kerbe, eine Bohrung oder auch eine Abstufung aufwei- 
sen, die es erlaubt den VerschleiBfortschritt des Hartmetalls 
zu erkennen. Das gleiche gilt auch fur die Forderwendel des 
Bohrwerkzeugs. Hier konnen an den Riicken der Wendel- 
stege der Forderwendel entsprechende Vertiefungen vorge- 
sehen sein. 

Die Erfindung laBt sich auch problemlos auf andere 
Werkzeuge erweitem. Beispielsweise konnen Kreis sage- 
blatter sowohl an ihren HartmetaU-Einsatzen als auch an ih- 
ren Seitenflachen entsprechende Verschleifi markierungen 
aufweisen. Die Hartmetall -Schneideinsatze konnen vor- 
zugsweise auch stufenformige Absatze aufweisen, die je 
nach VerschleiBfortschritt sich allmahlich reduzieren. Wei- 
terhin sind an den seitenflachen eines Kreissageblattes so- 
wohl ortliche Vertiefungen als auch langliche Rillen mog- 
lich, die sich bogenformig oder radial an den Seitenflachen 
erstrecken. 

Die Erfindung ist nicht auf die zuvor erwahnten Ausfuh- 
rungsbeispiele beschrankt Sie umfaBt auch vielmehr andere 
Werkzeuge zur spanabhebenden Bearbeitung, wie zum Bei- 
spiel Stichsageblatter, Meisel, Fraser oder sonstige Werk- 
zeuge. 

Patentanspriiche 

1. Einrichtung zur Kennzeichnung von insbesondere 
der spanabhebenden oder zertriimmernden Bearbei- 
tung dienenden Werkzeugen und insbesondere zur An- 
zeige des VerschleiBes von Werkzeugen, mit einer im 
Bereich hohen VerschleiBes am Werkzeug vorgesehe- 
nen Markierung, die vorzugsweise als \fertiefung, Aus- 
nehmung oder Abstufung ausgebildet ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vertiefung, Ausnehmung, Ab- 
stufung oder dergleichen als farbliche Markierung aus- 
gebildet ist 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Markierung als Kerbe, Rille, Nut 
Verscnkung, Vertiefung, Sicke oder als Bohrung ausge- 
bildet ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Markierung als trcppeniormige Ab- 
stufung an einem Werkzeug ausgebildet ist 

4. Einrichtung nach einem der vorgehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet daB das Werkzeug als 
hartmetallbestucktes Bohrwerkzeug oder als sons tiger 
Bohrer ausgebildet ist wobei die Vertierung oder Ab- 
stufung im Bereich des Bohrerkopfes in der Hartme- 
tall-Schneidplatle und/oder in dem, eine Bohrmehlnut 
begrenzenden Steg der Forderwendel angeordnet ist 

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet daB das Werkzeug als Hartme- 
tall-bestucktes Kreissageblatt ausgebildet ist wobei die 
Hartmetall-Einsatze eine Vertiefung und/oder einen 
treppenformigen oder stuferiformigen Absatz aufwei- 
sen. 

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Werkzeug als KreissageblaU ausge- 
bildet ist wobei die Seitenflache des Kreissageblattes 
punktuelle Vertiefungen und/oder Langsrillen aufwei- 
sen. 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die Langsrille am Kreissageblatt kreisbo- 
genformig symmetrisch am Sageblatt angeordnet isL 
8. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Langsrille am Kreissageblatt als ra- 
dial nach auBen verlaufende Rille ausgebildet isL 
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